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Einleitung

Die Pumpen der Baureihen V10, V20,
V2010 und V2020 sind Pumpen mit
konstantem Foérdervolumen und
arbeiten nach dem Prinzip der hydrau-
lisch entlasteten Fliigelzellenpumpen.
Die Einzelpumpen V10 und V20 haben
Nenn-Volumenstréme von 3,8 bis 26,5
L/min bzw. 22,7 bis 49,2 L/min.

Bei Doppelpumpen werden Uber einen
Einlal3 entweder zwei separate
Hydraulikkreise gespeist, oder es kann
durch die Kombination der beiden
Pumpenabschnitte ein gréReres
Volumen erreicht werden. Gleich welche
Art der Anwendung, in einem Geh&use
befinden sich zwei Pumpen, wodurch
eine kompakte und einfache Installation
ermdglicht wird und der Antrieb Uber
eine Einzel-Wellenkupplung erfolgt.

Merkmale und Vorteile

V2010 Doppelpumpen haben
Volumenstrome von 22,7 bis 49,2 L/min
bzw. von 3,8 bis 26,5 L/min fir ihre
Pumpen am Wellenende und
Deckelende. V2020 Doppelpumpen
haben Volumenstrome 22,7 bis 49,2
L/min bzw. 22,7 bis 41,6 L/min fir ihre
Pumpen am Wellenende und
Deckelende.

Alle Typen eignen sich fur die
Verwendung mit Mineral6l oder
synthetischen Flussigkeiten.

Drehrichtung ist fur Rechts- oder
Linkslauf aber kann auch durch
Ummontieren von internen Teilen
geandert werden.

Standardméfig sind SAE
2-Schrauben-Flansche zur Befestigung
erhdltlich, eine FuBbefestigung ist
wahlweise. Viele Hersteller von
Elektromotoren kdnnen abgedichtete,
luftergekiihlte Motoren mit
Kupplungsglocken zur Montage der
Pumpen liefern.

Verbesserte Lagerlebensdauer

Die internen Einlaf3- und
AuslalRkammern sind diametral
angeordnet. Dadurch werden
druckerzeugte radiale Belastungen
ausgeglichen und die Lager haben nur
externe Lasten aufzunehmen.

Hohe Leistung

Geringe Fllugelspitzen/Ringbelastungen
erlauben einen hohen Betriebsdruck.
Hohe Drehzahlen sind mdglich; durch
die konstruktive Auslegung der
EinlalBkammer wird eine gleichmaRige
Olbeschleunigung mit einer besseren
Fullcharakteristik erreicht, besonders bei
niedrigen Drucken.

Erhdhte Produktlebensdauer

Die ausgezeichnete Konstruktion dieser
Pumpen verlangert die Lebensdauer.
Sie haben sich bewéhrt und
widerstehen auch hartesten
Einsatzbedingungen.

Niedrige Kosten

Vickers’ optimale Konstruktion
ermdglicht zusatzliche Leistung pro DM
Pumpeninvestition und versorgt dadurch
die Industrie mit niedrigen
Pumpenkosten pro Leistungseinheit.

Vielseitigkeit

Hoher Volumenstrom, Druck und
Drehzahl ermdglichen diesen Pumpen
den Anforderungen von Hydraulik-
systemen fur vielféltige Typen moderner
Maschinen zu entsprechen.
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Basis-Leistungsdatenfir Einzel- und Doppelpumpen

Typische Betriebs-Charakteristik bei 1200 U/min mit Mineral6l

Ringgrofie Die Leistungsangaben beziehen sich auf eine Oltemperatur von 49°C und eine Viskositat von
32 mm?2/s bei 38°C
7 bar 69 bar 138 bar 155 bar

V10 V20 L/min Auf- L/min Auf- L/min Auf- L/min Auf-

Einzel- Einzel- nahme nahme nahme nahme

pumpent | pumpent (kw) (kw) (kw) (kw)

1 - 3,8 0,2 2,7 0,5 2,5 1 2,3 1,2

2 - 7,6 0,2 6,8 1,3 6,4 2,2 6 2,8

3 - 11,4 0,3 10,6 1,6 10,2 3,3 9,8 3,7

4 - 15,1 0,3 14 2,2 13,6 4,3 13,2 4,8

5 - 18,9 0,4 18,2 2,7 17,4 5,2 17 5,8

6 - 23,1 0,7 21,6 3,7 20,4 6,7 20,1 7,5

7 - 27,2 0,7 25,7 4,1 24,6 7,8 23,8 8,7

- 6 23,5 0,9 20,1 3,6 19,7 6,3 19,3 7,5

- 7 26,9 0,9 25 3,7 23,5 6,9 23,1 8,6

- 8 31 0,9 28,8 4,2 27,2 8,1 26,9 10,4

- 9 34,8 1 32,6 4,6 31 9 30,7 11,9

- 11 43,5 1 37,8 5,7 39,7 10,9 39,4 13

- 12 45,4 1 43,2 6,1 40,9 11,6 - -

- 13 51,1 1 49,2 6,6 47,3 12,4 - -

T Auch als Ring am Deckelende von V2010 Doppelpumpen

1 Auch als Ring am Wellenende von V2010 und V2020 Doppelpumpen und Ring am Deckelende (auRer den GréRen 12 & 13)

von V2020 Doppelpumpen.

Hinweis: Siehe Kennlinien fir komplette Betriebs-Charakteristik mit Mineral6l. Seite 6 fur Einzelpumpen. Seite 16 fir

Doppelpumpen.

Maximale Drehzahlen & Drucke mit schwerentflammbaren Flussigkeiten
Maximale Drehzahl (U/min) Maximaler Druck (bar)

Ringgrofie Wasserglykol und | Synthetische Wasserglykol Wasser-in-Ol Synthetische
Wasser-in-Ol Flussigkeiten Emulsion Flussigkeiten
Emulsion

1,2,3/4,5 1800 1800 124 103 138

6,7,8,9 1800 1800 124 109 138

11 1800 1500 109 93 138

12,13 1800 1500 109 93 124

Hinweis: 101,6 mbar ist das max. Vakuum am Einlaf fiir die max. Drehzahlen. Siehe Seite 23 fiir komplette Anwendungsdaten.

Drehzahlen in Abhé&ngigkeit zu EinlaBbedingungen

Die dargestellte Leistungskurve zeigt maximale
Betriebsdrehzahlen unter 0 bar EinlaBbedingungen. Zur
Berechnung anderer max. Betriebsdrehzahlen unter anderen
EinlaBbedingungen wird der entsprechende Korrekturfaktor
verwendet wie im Diagramm rechts gezeigt.

Beispiel:

Max. Drehzahl bei 0 bar EinlaR 2800 U/min
Korrekturfaktor bei 170 mbar Einla X .94

Max. Drehzahl bei 170 mbar EinlalR 2632 U/min

Die Pumpen- Ansaughéhe sollte 170 mbar Vakuum fir
Mineraldl oder 100 mbar Vakuum fiir andere Flissigkeiten
nicht Uberschreiten. Druck im Einla3-Anschluf3 sollte 0,7 bar
nicht Uberschreiten.

T T T T T
1.06 Drehzahl-
4 Korrekturfaktor
Vakuum ////
(millibar) 1.02 ——
180 135 90 45
[ 007 014 021] 0,281 0,34
0.98 Ladedruck —
Va 0.96 bar)
/ 0.94
I




Einzelpumpen

Typenschlussel

F3-V10-1 P 5 S-1C20L -EN1000

||—| AN T Iy I [y Y Iy Iy |

(4] [8] (8] 7] [#]/8] 0] 21
Sonderdichtungen @ RinggroRe . Wellen
Fur Phosphatester-Flissigkeiten (Volumenstrom bei 1200 U/min und 1 Zylindrisch, mit PaRRfeder

(entfallt, wenn nicht erforderlich).
Informationen zu Dichtungen siehe
Seite 24.

Fligelzellenpumpe

BaugroRe

10 oder 20

Befestigung

1 = 2-Schraubenflansch,
Zentrierbund 082,55 (Standard)
6 = 2-Schraubenflansch,

Zentrierbund 0J101,6 (Option)
FuRbefestigungs-Bausatze siehe
Seite 22.

EinlaRanschlisse

V10

B = G1”

P = 1"NPT

S = 1.3125"-12 gerades Gewinde
V20

B = Gil," A

P =1, NPT

S = 1.625"-12 gerades Gewinde

A Siehe

7 bar)

—1USgpm -
—2 USgpm
—3USgpm
—4 USgpm
—5USgpm
— 6 USgpm
— 7 USgpm

V10 series

— 6 USgpm
— 7 USgpm
— 8 USgpm
-9 USgpm
11 —11 USgpm
12 —12 USgpm
13 —13 USgpm_|

©O© 0o ~NO® NOoO o~ WNPE

V20 series

Vielkeilverzahnung
Vielkeilverzahnung (nur V20
Einzelpumpen)

o -
N B
o

@ Stellung der AuslaRanschlufl
(mit Blick auf die Deckelseite)

A = 180° vom Einlaf

B = 90° links vom Einlaf
C = 0° vom Einla

D = 90° rechts vom Einla
Seriennummer

20 = V10

11 = V20

Einbauabmessungen der Serien *0 bis
*9 bleiben unverandert.

AuslaBBanschlisse

V10

B = G]‘/ZN

P =1," NPT

S = 0.750"-16 gerades Gewinde
V20

B =G3,"A

R = 1.1875"-12 gerades Gewinde
S = 1.0625"-12 gerades Gewinde

ASiehe

Drehrichtung

(mit Blick auf das Wellenende)
L = Linkslauf

(entfallt bei Rechtslauf)

Sonderkennzeichnung

Fir V20 mit G(BSPF)-Anschlufd
Entfallt fir alle anderen Typen.

Betriebs-Kenngroflen

Bei Verwendung von Mineraldl bei 49°C mit einer Viskositét von 32 mm?2/s bei 38°C und 0 bar EinlaRdruck

Baureihe [RinggréfRe (Volumen- | Férder- Max. Max. | Typischer Volumen- | Typische Leistung- Masse

strom USgpm bei volumen | Drehzahl |Druck |strom (L/min) bei max. | saufnahme (kW) bei (ka)

1200 U/min & 7 bar) (cm3/U) (U/min) (bar) | Drehzahl & Druck max. Drehzahl & Druck

1 3,3 4800 172 13,6 5,2

2 6,6 4500 172 27,6 10,1

3 9,8 4000 172 35,6 13,3 4,5 -
V10 4 13,1 3400 172 41,3 15,2 6,8

5 16,4 3200 172 48,5 17

6 19,5 3000 152 55,3 18,3

7 22,8 2800 138 60,6 17,9

6 19,5 3400 172 60,9 21,6

7 22,8 3000 172 63,2 22

8 26,5 2800 172 67 24,2 7,3 -
V20 9 29,7 2800 172 75 26,5 8,2

11 36,4 2500 172 86,7 28

12 39 2400 152 87,1 26,8

13 42,4 2400 152 98 29,1




Einzelpumpen

V10 Leistungs-Kennlinien

Oltemperatur 49°C, Viskositdt 32 mm?2/s bei 38°C und Pumpeneinladruck gleich Null

Auslaf3-Volumenstrom - L/min

Leistungsaufnahme - kW

37,8
34,1
30,3
26,5
22,7
18,9
15,1
11,4
7,6

3.8

0,0

14,9
13.4
11,9

10,4
8,9
7.4
6,0
4,5
3,0

15
0,0

Ringgroie

nl&3

Ringgréfe 3

Va

7 bar
69 bar —
172 bar —

4

N

Ringgréfle 1

%7

7 bar
69 bar
172 bar

Y.

y.Auv
Z

|

\ =]
A\

=

7

AN

/é

"

800

1600 2400

3200 4000

Drehzahl - U/min

4800

Ringgréfie 3 A

172 bar
69 bar /

7 bar \

Ringgrofle 1

i
e

172 bar
/— 69 bar
£ 7 bar

/

/|

N

T

4

JI 1

AL N
g

—

I,

]

800

1600 2400
Drehzahl -

3200 4000
U/min

4800




Einzelpumpen

V10 Leistungs-Kennlinien
Oltemperatur 49°C, Viskositdt 32 mm?2/s bei 38°C und Pumpeneinladruck gleich Null

Auslaf3-Volumenstrom - L/min

Leistungsaufnahme - kW

60,6
56,8

53,0
49,2
45,4
41,6
37,8
34,1
30,3
26,5
22,7
18,9
15,1
11,4
7.6

3,8

0,0

19,4
17,9
16,4
14,9
13,4
11,9
10,4
8,9
7.4
6,0
45
3,0
15
0,0

RinggrofRen 2,4 & 6

/
/

7
6

1

Ringgréiie 6

bar

52 bar

9bar —

N/ || AL singges

/ + 7 bar
/ \‘ 69 bar
= 172 bar

i
4 L
/ %
Vi /,/4
/,/// / A
VAV S
7 /
// . Ringgréiie 2
// / y ‘\ - 7 bar
40 ANt
//
7,
800 1600 2400 3200 4000 4800
Drehzahl - U/min
Ringgréiie 6
152 bar
Ringgrofiie 4
/112 bar
//
//
/ A RinggroRe 6 »” RinggroRe 2 —
69 bar 172 bar
//
’ Ringgréfe 4 - 69 bar
/ A
// // —— RinggroRe 2 - 69 bar
7 SN
/// //’ RinggroRe 6 - 7 bar
gﬁ/__/_______————‘"’_— MALEE bfgin?grbﬁ? 2-7 Ibar
800 1600 2400 3200 4000 4800

Drehzahl - U/min



Einzelpumpen

Auslaf3-Volumenstrom - L/min

Leistungsaufnahme - kW

RinggroRen 5 & 7

64,4
60,6
56,8 ;/
53,0 /
49,2 —T
ANV
69 bar \
41,6 138 bar
37,8 /
34,1 / /
30,3 }//
26,5 // — ;ZiggrgrbBeS —
N
22,7 Vv 272 by
18,9
15,1
11,4 ///
o L1
’ 800 1600 2400 3200
Drehzahl - U/min
17,9
16,4 /
14,9
13,/1' Ringgroie /
NEREAY
' T
1o ey
5o ANV
7,4 / 7/\
| v
6,0 / 4
4,5 v // /
/ / RinggroRe 7 - 7 barf
3.0 4 Y Ringgrb[&e 5-7bal |
1,5 4 1
0,0 =1 [ |
) 800 1600 2400 3200
Drehzahl - U/min



Einzelpumpen

V10 Leistungs-Kennlinien
Oltemperatur 49°C, Viskositdt 32 mm?2/s bei 38°C und Pumpeneinladruck gleich Null

RinggroRen 7 & 13

106,0 RinggréRe 13
7 bar
b
98,4 Y/ 252 ber
908 / Ringgrofen 9 &11
' / 90’8 RinggroRe 11
/4 AR
83,3 83,3 172 bar
75,7 // 75,7 / Ritr;ggrbﬁe 9
< / ARV R
% 681 / $igggrme7 681 / 172 bar
1 ' ,A 69 Erar
S 60,6 ) //// 172 bar E 60,6 1/
g // //// | / /
] / V. !
E 53,0 / ,// / s 53,0 /
S B3
> 454 /] 2 45,4 /
: gGunp’ | g 1
© =
S 37,8 /s o 37,8
A Wi
N/ o
30,3 // /// ;// g 30,3 /
22,7 4 22,7 /
Vi 1/
15,1 (/4 4 15,1
Z /
7,6 7,6
0,0
400 800 1200 1600 2000 2400 2800 400 800 1200 1600 2000 2400 2800
Drehzahl - U/min Drehzahl - U/min
3 298 Ringgroe 13 2 208 .
ql_) 26,1 152 bar % 26,1 RirngrbBe 1 RinggroRe 9
e 224 [ RinggroRe 7 g 22 4 172 bar L~ 172 bar
< 18.6 172 bar c ! //
E ' | < 18,6
% 14,9 L~ |+~ 4+ RinggroBe 13- 69 bar 5 14,9 7 RinggroRke 11
g 11,2 L~ T RinggroRke 7 a 11,2 ] = [— RinggroRke 9
S 74 — 1 69 bar c P —T "1 | 69bar
2 T [ . 5 74 ~ —
@ 3,7 :/ e nggrtﬁ:& - 7 bar B 37 AT | = s
3 O’O ; == ! Tt Ringgrofie 7- 7 bar 3 0:0 = '”:39’0' - T - |ulel Ringgréfe 9 - 7 bar
400 800 1200 1600 2000 2400 2800 400 800 1200 1600 2000 2400 2800

Drehzahl - U/min Drehzahl - U/min



Einzelpumpen

Ringgrofen 6, 8 &12

98,4
Ringgrofe 12
90,8 7 bar
/é igaErar
83,3 /
75,7 // ;{itr;ggrbﬁe 8
/ 69 Erar
c 1 // // 172 bar
£ 68, / Ringgréiie 6
o 7/ 7/ / 7] eoner
' A/ x/
= 60,6 172 bar
y/ ARS/ AR 4
& 530 /A // / '//A/
: /ARy a7 4
2 R/ AARY A
CI A% 4
2 378 i //;/ 4
< NN
30,3 /N4
/74
22,7 / 7 /:/ //
N/ //
15,1 // ,/ 44
i/ a
/4
7
0,0
400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200
Drehzahl - U/min
; 29,8 Ringlgrbﬁle 12 I— 152I bar I
_\.‘ 26,1 L~ | Rincl;grb[;e 8 ! 172 bar
g 22,4 | Ringgrofe 6 - 172 bar
£ 186 e
£ 149 atl —
§ 1 ’2 L1 L1 /// RinqgrbBe};Z-G? ba:3 .
inggréRe 8 - ar
g’ 7 :1 L1 /5/ ////&f/‘ RinggroRe 6 - 69 bar
3 3’7 Zé I e, Rlngeéiiq;bg;8-7bar
0,0 T T T 1 RinggroRe 6 - 7 bar

400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200
Drehzahl - U/min



Einzelpumpen

V10 Gerateabmessungen

Abmessungen fiir FulR3befestigung siehe Seite 22.

— [ 19,05/19,02

— 0 82,55/82,50

Auslaanschlul

Gewinde 0.750"-16 UNF-2B (gezeigt)
oder 1/,” NPT oder G/ ——M8

)

= EinlaBanschlu Gewinde

Ansichten-
projektion EL

1.3125”-12 UNF-2B (gezeigt) Drehrichtung
206 oder 1” NPT oder G1” rechts
76,2 44,4 2
38,1
M ———es
=== — PaRfeder O 4,75
4 x 25,4 lang SAE “A”-
| Befestigungs-
+ 62,7 flansch
I
A\ ] 21,13/
\|J - = 21,00
\ ! / —
I~ 313’1 - Welle Nr. 1
-y
0111
_—I L 53,2 2 Boh-
6,35/6,10 106,3 rungen
k 0130 |
0 95,2 l
Welle Nr. 11
‘—T 31,8
14,7
Evolventenverzahnung
- — Flache FuRrundung-Kopf- Ring- MaRe
kreiszentrierung 5R
Verhaltniszahl der Teilung 16/329 grolse A B
| Zahne - 14,2
9 Teilkreisdurchmesser 1 115,6 91,9
- I-SI 30° Eingriffswinkel 2 115.6 91.9
E==J) Kopfkreisdurchmesser — 15,82/15,80 ! !
FuBkreisdurchmesser — 12,28/12,00 3 115,6 91,9
4 121,9 98,3
5 121,9 98,3
6 127,0 103,4
7 127,0 103,4

11



Einzelpumpen

V20 Gerateabmessungen

Abmessungen fiir FuBbefestigung siehe Seite 22. Ring- Male
groiRe B
Auslaanschlul
1.0625"-12 UN-2B oder 6 125,2 102,1
1.1875"-12 UN-2B gerades Gewinde
fir SAE O-Ring-Anschiuld 7 131,6 108,4
oder G3/," 8 131,6 108,4
1 Welle Nr. 1 9 131,6 108,4
- 11 136,6 113,5
f-\\ 12 140,2 117,1
L _ r———— 13 140,2 117,1
\ ) )
= EinlaBanschluf}
11/," NPTF oder
- 1.625"-12 UN-2B gerades Gewinde
] fur SAE O-Ring-Anschluf
L oder G11/,"
—12,7 Drehrichtung
31 rechts
B e
e 55,6 —« 55,6 A 67,6 106,3 ———
7 4 _ PaRfeder O 4,76 x 41,1 lang 53,2
I [ s ]
= [ T N~
C b 1-/;-{ ! I > K
[ 82,55/82,50 \
( | (RN I i e\
1 % | |
55,6 7111
l _{:] 2 Bohrungen . S
O 19,05/19,02J H 952 SAE “/?I”-Befﬁsti-
gungsflansc
—21,1/21,0
L— 0 130 44
Welle Nr. 11 Welle Nr. 62
74,8 ‘—T 31,8

14,7

— 50,8
| R : Evolventenverzahnung
g;?v;;)gﬁn-ﬂgfge M Flache Fuf3rundung-
Kopfkreiszentrierung
h - Evolventenverzahnung Verhéltniszahl der Teilung 16/32
Verhaltniszahl der | 9 Zahne - 14,29 Teilkreisdurchmesser
Teilung 16/32 I 30° Eingriffswinkel
P EI

Flache FuRrundung - - Kopfkreisdurchmesser - 15,82/15,80
I _ 11 Z&hne FuBkreisdurchmesser - 12,28/12,00

30° Eingriffswinkel
—— 00 19,01/18,93
— [0 19,07/19,02 B

Baureihe Male
C D
V20, ohne EN1000 66 62

V20---EN1000 69 70




Doppelpumpen

Typenschliussel

F3—-V2010-1 F13S 3 S-1CC- 12-
| |y

I_ll_ll—lITl

LT ]

ShEhEE

L
L1 [ — I_ll

1911 (12 (3

Sonderdichtungen

Fur Phosphatester-Flissigkeiten
(entfallt, wenn nicht erforderlich)
Informationen zu Dichtungen siehe
Seite 24.

Fligelzellenpumpe

BaugrofRe

2010 oder 2020

Befestigung

1 = 2-Schraubenflansch,
Zentrierbund 0101,6 (Standard)

6 = 2-Schraubenflansch,

Zentrierbund 082,55 (Option)
FuRbefestigungs-Bausatze siehe
Seite 22.

EinlaRanschlisse

V2010

F = SAE-4 Schrauben-Flansch @
11/211

V2020
F = SAE-4 Schrauben-Flansch @ 2"

@ RinggréRe Pumpe Wellenende

(Volumenstrom bei 1200 U/min und
7 bar)

6 - 6USgpm
7 - 7USgpm
8 - 8USgpm
9 - 9USgpm

11 - 11 USgpm
12 - 12 USgpm
13 - 13 USgpm

AuslaRBanschlu Nr. 1
(Wellenende)
S = 1.062"-12 UN-2B

RinggréRe Pumpe Deckelende
(Volumenstrom bei 1200 U/min und

1 - 1USgpm ]
2 —2Usgpm | 5010
3 - 3USgpm
4 — 4USgpm
5 - 5USgpm
6 — 6USgpm
7 — 7USgpm T
6 — 6USgpm
7 — 7USgpm
8 - 8USgpm
9 - 9USgpm
1 11 USgpm |

V2020

1

9] AuslaRanschluf Nr. 2
(Deckelende)

V10 Pumpenstufen

B = G]‘/ZN

S = 0.750"-16 gerades Gewinde

V20 Pumpenstufen
B G3/,"

S 1.062"-12 gerades Gewinde
Wellen

1 = Zylindrisch, mit Paf3feder

11 = Vielkeilverzahnung

Stellung der AuslaRanschliisse
(mit Blick auf die Deckelseite)

V2010

Ausla Nr. 1 —180° zum Einlaf

AA = Ausla Nr. 2 — 135° links vom
EinlaR

AB = Ausla Nr. 2 — 45° links vom
EinlaR

AC = AuslalR Nr. 2 — 45° rechts vom
EinlaR

AD = Auslafl} Nr. 2 — 135° rechts vom
EinlaR

AuslaR Nr. 1 —90° links vom EinlalR

BA = AuslaR Nr. 2 — 135° links vom
EinlaR

BB = AuslaR Nr. 2 — 45° links vom
EinlaR

BC = AuslaR Nr. 2 — 45° rechts vom
EinlaR

BD = Auslaf3 Nr. 2 — 135° rechts vom
EinlaR

Auslal Nr. 1 —0° zum EinlaR

CA = Auslaf? Nr. 2 —135° links vom
EinlaR

CB = Auslafd Nr. 2 —45° links vom
EinlaR

CC = Ausla’ Nr. 2 — 45° rechts vom
EinlaR

CD = Ausla’ Nr. 2 — 135° rechts vom
EinlaR

AuslaR Nr. 1 — 90° rechts vom EinlalR
DA = AuslaR Nr. 2 — 135° links vom

EinlaR

DB = Ausla Nr. 2 — 45° links vom
EinlaR

DC = AuslaR Nr. 2 — 45° rechts vom
EinlaR

DD = AuslaR Nr. 2 — 135° rechts vom
EinlaR

V2020

Ausla Nr. 1 —180° zum Einlaf

AA = Auslal Nr. 2 —180° zum Einlaf3

AB = AuslaR Nr. 2 —90° links vom
EinlaR

AC = AuslaR Nr. 2 —0° vom Einlal3

AD = Auslafl} Nr. 2 —90° rechts vom

Einlai
13



Doppelpumpen

AuslaR Nr. 1 —90° links vom EinlalR

BA = AuslalR Nr. 2 —180° zum Einla3

BB = AuslaR Nr. 2 —90° links vom
EinlaR

BC = AuslaR Nr. 2 —0° vom Einlaf

BD = Ausla Nr. 2 —90° rechts vom
EinlaR

Ausla Nr. 1 — 0° vom EinlalR

CA = Auslaf? Nr. 2 —180° zum EinlaR

CB = Auslaf? Nr. 2 —90° links vom
EinlaR

CC = AuslaB Nr. 2 -0° vom Einlaf3

CD = Auslal3 Nr. 2 —90° rechts vom
EinlaR

AuslalR Nr. 1 —90° rechts vom Einla

DA = AuslaR Nr. 2 —180° zum EinlaR

DB = AuslaR Nr. 2 —90° links vom
EinlaR

DC = AuslaR Nr. 2 —0° vom Einlaf}

DD = Auslaf3 Nr. 2 — 90° rechts vom
EinlaR

Seriennummer

12 = V2010

30 = V2020

Einbauabmessungen der Serien *0 bis
*9 bleiben unverandert.

Drehrichtung
(mit Blick auf das Wellenende)

L = Linkslauf
(entfallt bei Rechtslauf)
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Doppelpumpen

Betriebs-KenngroRRen
Bei Verwendung von Mineraldl bei 49°C mit einer Viskositét von 32 mm?2/s bei 38°C und 0 bar EinlaRdruck

V2010 Ringgroie Forder- Max. Max. Typischer Typische Ca. Gesamt-
Baureihe (Volumen- volumen Drehzahl Druck Volumen- Leistungs- gewicht
strom USgpm | (cm3/U) (U/min) (bar) strom aufnahme (kg)
bei (L/min) bei (kW) bei max.
1200 U/min & max. Dreh- Drehzahl &
7 bar) zahl & Druck | und Druck
Pumpe 6 19,5 3000 172 54,9 18,3
Wellenende 7 22,8 3000 172 62,5 22,4
8 26,5 2800 172 66,2 24,2
9 29,7 2800 172 75,7 26,8
11 36,4 2500 172 87,1 28
12 39 2400 152 87,1 26,8
13 42,4 2400 152 98,4 29,1 136
Pumpe 1 3,3 3000 172 7,6 34 ’
Deckelende 2 6,6 3000 172 17,8 6,7
3 9,8 3000 172 26,5 10
4 13,1 3000 172 36 13,4
5 16,4 3000 172 45,4 16
6 19,5 3000 152 54,9 18,3
7 22,8 2800 138 60,6 17,9
FUr Drehzahl-Korrekturkurve siehe Seite 4.
V2020 Ringgroie Forder- Max. Max. Typischer Typische Ca. Gesamt-
Baureihe (Volumen- volumen Drehzahl Druck Volumen- Leistungs- gewicht
strom USgpm | (cm3/U) (U/min) (bar) strom aufnahme (kg)
bei (L/min) bei (kW) bei max.
1200 U/min & max. Dreh- Drehzahl &
7 bar) zahl & Druck | und Druck
Pumpe 12 39 2400 152 87,1 26,8
Wellenende 13 42,4 2400 152 98,4 29,1
Pumpe 6 19,5 3000 172 54,9 19,4 15,9
Deckel- oder |7 22,8 3000 172 62,5 22,4
Wellenende 8 26,5 2800 172 66,2 24,2
9 29,7 2800 172 75,7 26,8
11 36,4 2500 172 87,1 28

Fir Drehzahl-Korrekturkurve siehe Seite 4.
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Doppelpumpen

V2010 & V2020 Leistungs-Kennlinien, Pumpe Wellenende
Oltemperatur 49°C, Viskositdt 32 mm?2/s bei 38°C und Pumpeneinladruck gleich Null

RinggroRen 7, 9, 11 & 13

106,

RinggréRen 8 & 12 $i33?rbge B
98,4 98,4 7 252 her
Ritr;ggrbﬁe 12
90,8 &9 90,8 Rpgrose 1
/ 152 bar / / cdar
// / / 172 bar
833 7 83,3 Y&/ —_—
ar
75,7 / E 75.7 1 272 her
/ RinggroRe 8 3 ! /'7 /
'/ /) 63 - V/ 4
Ringgroie 7
< 68,1 / //,Z/ 172 bar E 68,1 / / / ! ) %bzﬁé,
S 7] ar
3 606 /i 7/ & 606 /! v ,//
: /AR ! VA
S / Z, S / V/ AN/ 4
S 530 A S 530 Z
an/a : W7
IS 45,4 4 g 45,4 7 2
3 / 7/// < "\ 1/ /A,
% 37,8 / /A// 37.8 %ﬂ ////
< 303 // / / 30,3 / /
1/ //
4/ 7
22,7 22,7 /
77 1)
15,1 / // 15,1 ////
//’
76 | A 8 7
400 800 1200 1600 2000 2400 2800 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3000
Drehzahl - U/min Drehzahl - U/min
Ringgrofle 11
E 29,8 RinggroRe 12 - 152 bar = 29,8 Rinlggrolrse 13- 152 bar | //172 bar L oroie o
. 26,1 L1 RinggroRe 8 _\.‘ 261 RinggréRe 9 - 7 bar L1 1 ba.tr
Q 22 4 L~ 172 bar o 22 4 )V RinggréRe 7
= , L~ IS ! / L1 |1 172 bar
J(:U 18,6 = 18,6 Ringgrofle 9 |~
£ L~ . e 7 bar L~ RinggroRe 13 - 69 bar
> 14.9 RinggréRe 12 - 69 bar = 14,9 T
g ’ L~ L1 ) ) % /% L1 )( RinggréRe 11 - 69 bar
2 AT e g P s L e e e
% 3,7 // //// RinggroRe 12 - 7 bar % 3,7 4/% —— | Ringgréfe 11/13 - 7 bar
| ’ =1 | ————1 ——1 Ringgrole 8 ‘O ’ - | [ A——T T = | RinggréRe 7
I I I 7 bar - 0,0 I I [ | 7 bar
" 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3000

Drehzahl - U/min Drehzahl - U/min



Doppelpumpen

V2010 Leistungs-Kennlinien, Pumpe Deckelende

Oltemperatur 49°C, Viskositdt 32 mm?2/s bei 38°C und Pumpeneinladruck gleich Null

Auslaf3-Volumenstrom - L/min

Leistungsaufnahme - kW

RinggroRen 1 & 3

30’ RinglgrbBeIB /Z
22,7 60 bar =
172 bar Ringgréfle 1
15.1 — o
172 bar
7,6
0,0
800 1600 2400 3200
Drehzahl - U/min
10’4 Ringgrofe 3 - 172 bar
8.9 || _\$/
’ Ringgréfe 3 | /
74 7 bar \ p
, x(/ RinggréRe 1
6.0 Y 172 bar
s - . Ri 6Re 3
R 2 A e
/] /\ \A'/ —
3’0 // RinggroRe 1
1 5 / 69 bar
) 1 _.—-—-—-‘f(*:t:
0,0
800 1600 2400 3200

Drehzahl - U/min

Auslaf3-Volumenstrom - L/min

Leistungsaufnahme - kW

60,6
53,0

45,4
37,8
30,3
22,7
15,1

7,6
0,0

19,4
17,9
16,4
14,9
13,4
11,9
10,4
8,9
7,4
6,0
4,5
3,0
15
0,0

Drehzahl - U/min

RinggroRen 2, 4 & 6
I I
;{itr;grgrbﬁe 6 L /,4
69 bar
152 bar
;{ltr;grgroﬁe 4 %
?%bgrar 4//
4
/ I
Ringgréfe 2
—: g9bgrar
I~ 172 bar
800 1600 2400 3200
Drehzahl - U/min
/
Ringgrofe 6 - 152 bar \y
Ringgrb[&le 4
172 bar | 1
Ringgréiie 6
6|9 bar
Rnggone 2 )
Ringgrblﬁe 4 f )&
6|9 bar n /
Ritr;grgrbﬁe 4_ / )Q 3'
IFZinggrlthe 2 r
bar —
/0 p
4 -
i rs
/ / / Ringgréfie 2
/// ‘ 69 bar/
ZdB =
0 800 1600 2400 3200

Ringgréie 6

7 bar



Doppelpumpen

V2010 Leistungs-Kennlinien, Pumpe Deckelende
Oltemperatur 49°C, Viskositdt 32 mm?2/s bei 38°C und Pumpeneinladruck gleich Null

Auslaf3-Volumenstrom - L/min

Leistungsaufnahme - kW

68,1
60,6

RinggroRen 5 & 7

Ringgréie 7 /

53,0

45,4
37,8
30,3
22,7
15,1
7,6

0,0

7 bar ——— 4/
69 bar —— T~
138 bar — /

/.
7

7 bar

\: (29 bar

Z

A \ Ringgréfle 5

38 bar

800 1600 2400
Drehzahl - U/min

3200

19,4
17,9 RingrbBe 7 - 138 bar
16’4 Ringgrofie 5
172 bar

14,9 - i \//
13’4 Ringgrofle 7 /

69 bar —\| /
11,9 % /
10,4
8.9 // />/
7,4 / 7

// / ~
6’0 ¢ — RinggroRe 5
/ 69 bar
4,5 / v . ~
/ / Y RinggréRe 7 - 7 bar
3,0 /’/ RinggréRe 5
15 |_— £ 7 bar
’ |_— I
LT —

0,0

800 1600 2400 3200

Drehzahl - U/min
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Doppelpumpen

V2020 Leistungs-Kennlinien, Pumpe Deckelende
Oltemperatur 49°C, Viskositdt 32 mm?2/s bei 38°C und Pumpeneinladruck gleich Null

RinggroRen 7,9 & 11

98’4 Ringgrofle 11
7bgr
90,8 // 152 bar
83,3 / Ringgréle 9
. . / 7 bar
RinggréRen 6 & 8 69 bar
ar
75,7 75,7 /
Ringgréie 8 /
7 bar
681 // ?32bgrar 68,1 / / RinggroRe 7
’ A/ £ /L VAL e
/'/// S 606 / /// 172 bar
60,6 // p ;ZiggrgrbBeG e ! / ////
c 14 /), 69 bar = /) %
E 530 e AR 2 530 4L/
£ 5 /a7, : AV 8Y/4
g // // //Ay E 45 4 // //
4 )
% 45,4 / // l//AV >Cl’ / //
[ %] 4
g 378 7 / ,//A/ c_ws 37,8 / /A///
= ’ N/ //A/ 2 / A/
S 203 7/87/4 30,3 V/ 84 //4
S T i /4
: /7 4 NN/ 7Y/
R 21 T w47/
V44 V44
15,177 151
7,6 (£ 7.6 A
400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3000 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3000
Drehzahl - U/min Drehzahl - U/min
> 29,8 | | | | E 29,8 R:ingglrbBe 11.- 172 bar
e 54 Ringgrote § - 69 bar Rnpgiote @ 2 o pnagoeo- 20 LA A mgone
) 1 ) 172 b
E Ringgroie 8 - 7 bar \ RinggroRe 6 ‘c—; 186 Ringgrleele /) /_ ) | ar
< 18,6 (\ 172 bar £ 16 69 bar = Ringgrofie 9
"‘% 14.9 — — g 14.9 [—RinggroRe 9 o 69 bar - “
5 11,2 L 9 112 ! NI, B0t
2 /// \j-// RinggréRe 6 S 721 L Z \/;f/i -
bg) 7,4 P //:’/T 69 bar o P —— N Ringgroe 11
© 3,7 — — Al . . 3 317 ___————ﬂ_] RinggroRe 7
g o = ;{lggrgroﬁe 6 0.0 - T ] 7 bar
0’0400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3000 "~ 400 800 1200 1600 2000.2400 2800 3000
Drehzahl - U/min Drehzahl - U/min
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Doppelpumpen

V2010 Gerateabmessungen
Abmessungen fiir Ful3befestigung siehe Seite 22.

35,70

17,85+
34,9

_0.500"-13 UNC-2B Gewinde
22,4 tief — 4 Bohrungen

EinlaBanschluf
@ 38,1

Auslaanschlu Nr. 1 —
1.0625"-12 UN-2B Gewinde

_ )
69,8 7 —
i
Pafifeder O 4,7 x 31,8 lang
Drehrichtung
AuslaRanschluf Nr. 2 — rechts
0.750"-16 UNF-2B Gewinde = )
oder G1/” 01748
! 146,05
73,03—
Ansicht “AA”
A ! ! 1
\ 66,5
I
SR\
60,5 7 N
= 55,6 — — 50,8 Welle Nr. 1 SAE “B’- 0 22.23/22.20
Befesti- ' '
11,2— gungs-
. 24,54/24,41 flansch 0121 2 Durchgangs-
bohrungen
Welle Nr. 11 0 101,60/101,55 — H 143
— 411
33,3
> 4
1 M
F _______ RinggroRke MaRe
( Wellenseite Deckelseite A B C
\ 11} — . Tg'z 7,80d.9  1,20d.3 2131 1892 1133
-] \_ Evolventenverzahnung 7,80d.9 40d.5 219,5 195,6 113,3
Kopfkreiszentrierung 7, 80d.9 60d.7 224,5 200,7 113,3
Verhﬁiltniszahl der Teilung 16/32 11 1,20d. 3 218,2 194,3 118,1
‘ S Emefswinkel 11 40d.5 2245  200,7 118,
L_r 20,64 Teilkreisdurchmesser 11 6o0d.7 229,6 205,7 118,1
iy Max. Grundicetsdurchmesser 12 od. 13 1,20d.3  221,7 1979 1217
L o179 Kopfkreisdurchmesser - 22,13/22,15 12 od. 13 40d.5 227,8 204 121,7
FuRRkreisdurchmesser - 18,63/18,35 12 od. 13 60d.7 232.9 209 121,7
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Doppelpumpen

V2020 Gerateabmessungen
Abmessungen fiir Ful3befestigung siehe Seite 22.

428 EinlaBanschluf3
214 2508
0.500”-13 UNC-2B Gewinde ]
23,9 tief \ T3
— AuslaBanschiuf® Nr. 1 -
-T— - _'®' 1.062"-12 UN-2B Gewinde
77,8 —
—
| .
A =
38,9 — I ! _
AuslaRanschluf Nr. 2 — -
1.062"-12 UN-2B Gewinde _/ A T2
oder G3/,” 26,9 — 0 101,60/101,55
o —C Drehrichtung
T B PaRfeder O 4,8 rechts
A /_ x 31,8 lang -
58,7
. 94 01748 ———
r i 1
74,7 = / \ 66.5
@ (Ij ¢ _ § —:ﬁ r{\ - l
55,6
i
— U J / 2 Durchgangs-
SAE “B”- I
= 55,6 ~ Welle Nr. 1 Befestigungs- Eoll‘nzuggen
flansch '
11,2 24,54/24,41 — - 121
0 22,23/22,20
[0 146,05
Welle Nr. 11
41,1 -
33,3
> 4
1 M
WPSEEEESS I Ringgrofie Mal3e
l\ ! 0292 Wellenseite Deckelseite A B C
""»'\' * 7,80d.9 6 2136  187,7 114
— Evolventenverzahnung 7,80d.9 7,80d.9 220 194 114
Kopfkreiszentrierung ! !
Verhaltniszahl der Teilung 16/32 11 6 218,7 192,8 119,1
ég"zlgi';g?iffswinkel 11 7,80d.9 225 199,1 119,1
| r 20,64 Teilkreisdurchmesser 1 1 229,9 204 119,1
- 19,03 Max. Grundkreisdurchmesser 12 od. 13 6 2222 196,3 122,4
(TIF)
— [017,9 Kopfkreisdurchmesser - 22,13/22,15 12 od. 13 7,8 od.9 228,3 202,4 122,4
FuRkreisdurchmesser - 18,63/18,35 12 od. 13 11 2334 207,5 122,4
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FulBbefestigung

Abmessungen

17,5 —»
Befestigungs-
flache fur
Pumpe

N

0 11,2 - 4 durchgehende ]
Bohrungen zur Befestigung—

@H 40,05 -
durchgehend -

J - 4 Gewinde
UNC-2B,
durchgehend —

—12,7
= i
Lol L
i
—| - 15
12,7 » |= - 50,8
9% 36,6 27 D———*
- C—————————»
Hinweis: Zu jedem Bausatz gehoren Schrauben fiir
die Befestigung der Pumpe.
Bausatz A B C E F e OH
422582 134,9 69,8 152,4 127,0 63,5 106,37 82,63 0.375"-16
422583 180,8 92,2 1714 146,0 73,1 146,0 101,68 0.500"-13
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Anwendungs- und Wartungsinformationen

Minimale Drehzahl

Die minimal empfohlene Startdrehzahl
ist im allgemeinen 600 U/min.
Pumpengrof3e, Systemcharakteristik
und Umgebungsbedingungen kénnen
die Drehzahl erhdhen oder verringern.
Eine niedrigere Drehzahl kann oft nach
dem Ansaugen der Pumpe erreicht
werden.

Bei geringer Startdrehzahl oder
vorgegebenen Betriebsdrehzahlen wird
Rucksprache mit der Vickers-Vertretung
empfohlen.

EinlaRdruck

Empfohlener Einlaf3druck ist O bis 0,34
bar bei maximaler Betriebsdrehzahl. Der
EinlaRdruck sollte 0,69 bar nicht
Uberschreiten. Der EinlaR-Unterdruck
sollte 169,3 mbar fiir Mineraldl oder
101,6 fur andere Flissigkeiten nicht
Uberschreiten.

Ein druckbeaufschlagter Systemtank
kann nicht immer einen positiven
Ansaugdruck am Pumpeneinlaly
sicherstellen. Vakuum am Pumpen-
einlaR kann das Ergebnis von Kaltstarts
sein. Hohe Drehzahlen sollten
vermieden werden bevor das System
nicht angewarmt ist und ein
tatséchlicher Ansaugdruck existiert.

Antriebe

Vickers Pumpen sind fur die
Verwendung mit koaxialen direkten
Antrieben konstruiert. Wenn radiale oder
axiale Belastungen nicht auszu-
schlieen sind, ist Rucksprache mit der
Vickers-Vertretung erforderlich.

Konzentrizitdt und Fluchtung der Welle
sind ausschlaggebend fiur die Lebens-
dauer der Pumpe. Fluchtungsfehler
kénnen schwere Belastungen fir die
Lager hervorrufen und es entstehen
dadurch vorzeitige Schaden.

Die flexiblen Kupplungshélften mussen
fluchten entsprechend den Empfeh-
lungen des Herstellers. Bei Verwendung
von doppelten Universal-Kupplungen
mussen die Wellen parallel verlaufen
und die Kragen missen fluchten. Der
Versatz sollte so gering wie mdglich
ausfallen. Maximal zulassiger Versatz

wird natirlich die Einsatzbedingungen
verandern.

Die Universal-Kupplungen mit
diametraler Zentrierung sollten an den
Pumpenwellen festsitzend sein
(Kopfkreiszentrierung) und ohne Spiel.

Montage

Die Konzentrizitat der kundenseitigen
Aufnahmefiihrung mul3 im Verhaltnis zur
Achse des Aufnahmeantriebs innerhalb
von 0,10 mm liegen. Das Spiel zwischen
den AuRRen- und Innen-
Fihrungsdurchmessern betragt +0,01
bis +0,05 mm.

Die kundenseitige Montageflache auf
der die Pumpe befestigt werden soll
muf3 rechtwinklig sein zur Achse des
Antriebs innerhalb von 0,04 mm pro mm.

Das Spiel der kundenseitigen
Wellenaufnahme mit Paf3feder mul3
zwischen +0,003 und +0,025 mm des
max. Wellendurchmessers betragen
(siehe Gerateabmessungen).

Ventile und Schaltkreis

Schutz gegen hydraulische DrucksttRe
(Einlal3 oder Auslaf) die durch die
Pumpe erzeugt werden. Durch
Verwendung von Druckbegren-
zungsventilen muf3 die Uberschreitung
von Druckst63en vermieden werden,
entsprechend der verdffentlichten
Druckwerte.

Man sollte jedoch niemals annehmen,
die Einstellung an einem Druckbegren-
zungsventil ist der max. Druck einer
Pumpe im Betrieb. Druckstdf3e kdnnen
die Begrenzung fur die Pumpe und das
System Uberschreiten.

Wellenbelastung

Doppelpumpen sollten nicht gleichzeitig
bei Nenndruck belastet werden.
Wellenbelastungen missen beziglich
Uiberhéhter Drehmomente und seitlicher
Belastungen Uberpriift werden.

Verrohrung

Hydraulikleitungen sollten grundsétzlich
so kurz wie moglich und der
Innendurchmesser so grof3 wie mdglich
sein. Bei langeren Rohrleitungen ist es
von Vorteil, Rohre fir eine groere

Kapazitat auszuwéhlen wie fur den
entsprechenden Anschluf vorgegeben.
Einla3-, Auslafl3- und Leckdlleitungen
sollten nicht kleiner ausgelegt werden
als die NenngroRRe wie in der
Einbauzeichnung angegeben. Ein
“Y”-geformter EinlaBanschluR sollte
nicht verwendet werden um zwei
separate Pumpen zu speisen, weil ein
Anschlufd zu Kavitationen fuhren kénnte.

Es sollten in der Verrohrung so wenig
Bdgen und Fittinge wie moglich
verwendet werden. Hochdruckleitungen
und Fittinge begrenzen den Durchfluf3
und kdnnen die Ursache fur erhdhten
Druckabfall im System sein. Sie sollten
wenn notwendig nur in einer
Druckleitung verwendet werden.

Schlauchleitungen

Bei Einbau von Schlauchen muf3
genigend Spielraum bertiicksichtigt
werden um Knickungen zu vermeiden.
Ein gespannter Schlauch erlaubt nicht
geniigend Bewegung bei DruckstéRen.
Spielraum in der Leitung gleicht
DruckstoR3e aus und entlastet
Spannungen. Schlauche sollten
wahrend des Einbaus und im Betrieb
nicht verdreht werden. Verdrehungen
schwéchen die Schlduche und l8sen die
Anschlisse.

Eine saubere Installation ist gewdhnlich
erreichbar durch Verwendung von
Sonderverschraubungen um
ungewohnlich lange Schleifen zu
begrenzen. Schlauche sollten mit
Schellen gesichert werden um
Reibungen und Verwicklungen mit
beweglichen Teilen zu vermeiden. Wo
sich Schlauche durchscheuern kdnnen,
sollte eine Schutzummantelung benutzt
werden.
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Anwendungs-und Wartungsinformationen

Hydraulikflissigkeiten

Die Pumpen kdnnen mit Mineral®l oder
Motorendl (Klassifikation SC;SD;SE;SF
oder SG) nach SAE J183 JUN89
betrieben werden. Schwerentflammbare
Flussigkeiten kénnen ebenfalls
verwendet werden, erfordern aber
spezielle Dichtungen; siehe Abschnitt
“Dichtungen”.

Der Viskositatsbereich bei laufender
Pumpe ist 54-13 mm?2/s. Die Viskositéat
bei 38°C liegt zwischen 48 und 32
mm2/s.

Die Viskositat fur schwerentflammbare
Flussigkeiten sollte so nah als moglich
am Bereich fur Mineral6l liegen. Eine
maximale spezifische Dichte von 1.3
wird fur schwerentflammbare
Flussigkeiten empfohlen.

Es wird eine Betriebstemperatur von
49°C empfohlen. Die max. Temperatur
fir Ol betragt 65°C und fiir
wasserhaltige Flussigkeiten 54°C.

Weitere Informationen zu Flussigkeiten
und Temperaturen siehe Vickers-
Datenblatt B-920.

Dichtungen

Nitril-Dichtungen sind Standard und
eignen sich fur die Verwendung mit
Mineraldl, Wasser-Glykol, Wasser-in
Ol-Emulsionen, Polyester und Flussig-
keiten mit hohem Wasseranteil.
Phosphatester-Flussigkeiten erfordern
Fluorkarbon-Dichtungen und werden im
Typenschlissel mit “F3” bezeichnet.

Flussigkeitsreinheit

Ein einwandfreier Zustand der
Hydraulikflissigkeit ist Grundvoraus-
setzung fiir lange Lebensdauer von
Hydraulikkomponenten und Systemen.
Die Hydraulikflissigkeit muf3 mit einer
ausgewogenen Kombination von
Reinheit, Materialien und Additiven
eingesetzt werden, um Schutz gegen
Verschleil3, Viskositatsanstieg und
Lufteinschlusse zu bieten.

Wichtige Informationen beziglich
Verfahren zur Aufbereitung von
Hydraulikflissigkeiten sind in der
Vickers-Publikation 9132, “Vickers
Leitfaden zur systembezogenen
Verschmutzungskontrolle” enthalten.
Diese Broschure ist bei lhrer
zustandigen Vickers-Vertretung
erhéltlich. Empfehlungen zur Filtrierung
und eine Auswahl von Produkten zur
Kontrolle des Flussigkeitszustandes
sind ebenfalls in der oben genannten
Broschure enthalten.

Die empfohlenen Reinheitsgrade bei
Verwendung von Mineral6l oder
Motorendl unter Ublichen Betriebs-
bedingungen basieren auf den héchsten
Flussigkeitsdriicken im System. Ihnen
werden die Reinheitsgrade aus der
Tabelle unten zugeordnet. Bei
Verwendung anderer zugelassener
Flussigkeiten, bei hoheren Belastungen
in den Betriebszyklen oder bei
personellen Sicherheitserwagungen
mussen die Werte angepaldt werden.
Einzelheiten enthalt die Broschire 9132.

Vickers-Produkte arbeiten auch mit
héheren als den angegebenen
Reinheitsgraden einwandfrei. Andere
Hersteller empfehlen oft hdhere als die
hier angegebenen Reinheitsgrade. Die
Erfahrung hat jedoch gezeigt, daR3 sich
bei hdheren als die unten angegebenen
Reinheitsgraden die Lebensdauer von
Hydraulikbauteilen verkdrzt. Die
Reinheitsgrade haben sich als Richt-
werte flir eine lange stoérungsfreie
Lebensdauer der Systemkomponenten
(unabhé&ngig vom Hersteller) bewéhrt.

Produkt Systemdruckbereich (bar)
<70 70-210 210+

Fligelzellenpumpen - konstant 20/18/15 19/17/14 18/16/13
Flugelzellenpumpen - verstellbar 18/16/14 17/15/13

Kolbenpumpen - konstant 19/17/15 18/16/14 17/15/13
Kolbenpumpen - verstellbar 18/16/14 17/15/13 16/14/12
Wegeventile 20/18/15 20/18/15 19/17/14
Druck-/Stromventile 19/17/14 19/17/14 19/17/14
CMX-Ventile 18/16/14 18/16/14 17/15/13
Servoventile 16/14/11 16/14/11 15/13/10
Proportionalventile 17/15/12 17/15/12 15/13/11
Zylinder 20/18/15 20/18/15 20/18/15
Flugelzellenmotoren 20/18/15 19/17/14 18/16/13
Axialkolbenmotoren 19/17/14 18/16/13 17/15/12
Radialkolbenmotoren 20/18/14 19/17/13 18/16/13
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Anwendungs-und Wartungsinformationen

Lufteintritt

Der Tank und das Hydrauliksystem
mussen den Eintritt von Luft in die
Flussigkeit verhindern. Besondere
Vorsicht ist geboten bei Verwendung
von Verschraubungen, O-Ringen und
Dichtungen damit keine Leckage durch
Beschadigung entsteht. Dies ist
besonders wichtig bei Niederdruck- und
Saugleitungen.

Am besten ist der Einbau von Fenstern
und Sichtglasern in den Tank und die
Einla3leitung, um bei der Prototyp-
Auswertung festzustellen, ob
entsprechende Mengen von Luft in der
Flissigkeit vorhanden sind.
Undurchsichtigkeit oder milchiges
Aussehen der Flussigkeit in den
Leitungen oder im Tank bedeutet
UibermaRigen Lufteintritt. Blasen an der
Oberflache der Flissigkeit im Tank
bedeutet auch erhdhten Lufteintritt.

Tank

Das Flussigkeitsniveau im Tank sollte so
hoch wie maglich tber der Offnung der
Ansaugleitung liegen. Alle Rucklauf-
leitungen sollten mdglichst nahe am
Tankboden enden, immer jedoch unter
dem Olniveau und so weit als mdglich
vom Pumpeneinlal3 entfernt.

Tanks sollten mit einem Sichtglas,
Pegelstab oder einer anderen
Vorrichtung zum Prifen des Pegel-
standes ausgeristet sein. Ohne diese
Einrichtungen bleibt der Olstand oft
uniiberwacht. Sollte eine Leckage
entstehen, kdnnte die Pumpe durch zu
geringe Schmierung beschadigt werden.

Tanks sollten vorzugsweise Uber der
Pumpe angeordnet sein. Dies sichert
einen stets gefullten Pumpeneinlall und
reduziert so eine mogliche Kavitation.

Pumpensaug- und Riicklaufleitungen
sollten am Tank mit Flanschen oder
geschweildten schweren Kupplungen
befestigt werden. Wenn die Saugleitung
am Tankboden angeschlossen wird,
sollte sich die Kupplung an der
Innenseite des Bodens befinden. Dies
verhindert den Eintritt von Schmutz bei
der Reinigung des Tanks. Die
Dichtungen an allen Saugleitungs-
anschlussen sollten alterungsbesténdig

und leckfrei sein. Im Tank sollte ein
Beruhigungsblech zum Trennen von
Saug- und Rucklaufleitungen
angebracht werden. Durch das Blech
wird die riicklaufende Fliissigkeit nach
aulRen zur Tankwand geleitet und wird
abgekunhlt vor dem Wiedereintritt in die
Pumpe. Durch diesen Vorgang entsteht
auch Zeit damit eingeschlossene Luft
aus dem Ol entweichen kann.
Durchbriiche im Trennblech verhindern
Wellenbewegungen und verringern so
den Eintritt von Luft.

Die meisten Tanks werden durch eine
Offnung in die Atmosphére entliiftet. Der
Austritt von Luft aus dem Tank erfolgt
auch durch Ansteigen und Fallen des
Olspiegels. Eine Einfiller- und
Beluftereinheit enthalt ein Luftfilter-
element und wird oft zur Entliftung
verwendet. Die Einheit mul3 grof3 genug
sein um den erforderlichen Luftstrom bei
vollem oder leerem Tank zu gewéhr-
leisten.

Inbetriebnahme

Vor dem Start ist die Pumpe durch den
am hochsten gelegenen Anschlufd mit
Systemflissigkeit zu fullen. Das
Gehause mufd wegen der internen
Schmierung immer gefullt sein.

Bei anfanglicher Inbetriebnahme kann
es notwendig sein, die Pumpe am
Auslald zu entliften, um ein richtiges
Ansaugen zu erlauben und Gerdusche
zu vermindern. Entliften durch Losen
der Verschraubung am Auslaf3 bis ein
voller Olstrom erscheint. Ein
Entliftungsventil fir diesen Zweck ist
bei Ihrer Vickers-Vertretung erhéltlich.

Anwendungshinweise

Um eine optimale Pumpenleistung
sicherzustellen im Zusammenhang mit
lhrer speziellen Anwendung, ist
Rucksprache mit Ihrer Vickers-
Vertretung erforderlich, wenn:

@ Die Anwendung einen indirekten
Antrieb erfordert

@ Die Flussigkeit nicht den
Empfehlungen entspricht

@ Die Einbaulage nicht horizontal ist

@ Die Olviskositét bei
Betriebstemperatur nicht innerhalb
54-13 mm?/s liegt

@ Die Olviskositat bei Inbetriebnahme
tiber 220 mm?/s liegt

@ Fur die Anwendung Unterstitzung
erforderlich ist

Ersatzteilinformationen
Folgende Zeichnungen fur
Ersatzteilinformationen stehen zur
Verfugung:

Baureihe Zeichnung
V10 M-2005-S
V20 M-2004-S
V2010 M-2255-S
V2020 M-2256-S

Die Wartungsanleitung fur V10 und V20
ist 1-3143-S.
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